


'En association avec les porteurs
« Nos vetements de securite »

Les professionnels méritent des vétements professionnels

Nous vous souhaitons bonne chance dans I'accomplissement de vos taches et nous
espérons que les vétements que nous avons mis au point et produits apporterons
une contribution positive a votre travail et a votre sécurité.

En association avec les porteurs de « nos vétements de sécurité »

En tant que développeur, fabricant et fournisseur de vétements de sécurité et de
vétements de travail, nous sommes étroitement associés aux porteurs de « nos
vétements de sécurité ». Les vétements de PWG protegent des dangers et impacts
extérieurs. « La sécurité avant tout » est, et reste, notre credo.

Sur la base de cette valeur fondamentale, PWG est devenu le fournisseur préféré
de nombreux corps de sapeurs-pompiers, d’entreprises (semi-)publiques et

d’entreprises opérant dans divers secteurs et industries au niveau (inter)national.
Nos spécialistes sont en mesure d’adapter les souhaits et exigences du client aux

normes en vigueur et aux souhaits des utilisateurs. Nous allons méme plus loin dans

ce domaine et fournissons différents types de vétements sur mesure.

Développement, production, livraison et services

PWG met au point des vétements de travail et de sécurité en interne, en étroite
collaboration avec ses clients et ses partenaires comme Dupont®. Les personnes
ayant un travail dangereux ou manipulant des matieres dangereuses doivent étre
bien protégées et chez PWG nous faisons tout notre possible pour optimaliser

les éléments protecteurs de nos vétements. Les vétements de sécurité que nous
mettons au point peuvent étre fabriqués en interne dans notre atelier de confection
en Pologne.

Nos normes et exigences s’appliquent dans cette usine, ce qui profite au produit.
Nous garantissons une qualité supérieure.

Des produits de fournisseurs sélectionnés

Bien s(ir, nous ne fabriquons pas nous-mémes tous les produits de notre gamme.
Nous avons aussi des fournisseurs qui fournissent des marques qualifiées pouvant
concurrencer nos produits de haute qualité. Pensez aux chaussures de sécurité,
aux bottes, aux équipements de protection individuelle tels que lunettes, casques,
protections auditives et produits et accessoires divers dans le domaine des
vétements de travail, industriels et de sécurité. PWG veut et peut offrir un service
complet a ses clients, de la téte aux pieds.

L'esthétique compte aussi

Les vétements de sécurité doivent protéger les personnes qui les portent ; c’est la
priorité. Mais il est aussi important que les vétements aient un aspect professionnel.
La encore, PWG peut vous servir pleinement : si vous le souhaitez, nous pouvons
vous aider dans la conception de vétements sur mesure.

L'offre de PWG Veiligheidskleding :

e Des vétements résistant au feu

e Des vétements de pompiers

e Des vétements réfléchissants

e Des vétements de protection contre
les arcs électriques

e Des vétements résistant aux produits
chimiques

e Des vétements antistatiques

¢ Des vétements de travail

e Des vétements d’hiver

e Des vétements thermiques

e Des chaussures de sécurité

* Des polos / chemises / jeans /
chaussettes

e Des équipements de protection

individuelle

Consultez : pwg.nl

PWG Veiligheidskleding
Scottweg 39

4462 GS Goes - NL

Tél: +31 113 213 440
E-mail: info@pwg.nl


https://www.pwg.nl/
mailto:info@pwg.nl

A LIRE AVANT D’UTILISER VOS VETEMENTS !
Informations pour I'utilisateur : Ces vétements ont été congus
conformément aux exigences fondamentales en matiére de
santé et de sécurité de la directive de la CEE (89/686) relative
aux équipements de protection individuelle. Apreés le 21-04-2018
réglement (UE) 2016/425.

Utilisation : Chaque vétement mis au point par PWG a des

fins d'utilisation spécifiques conformément aux normes et aux
classes qu’elles comprennent et pour lesquelles le vétement est
certifié. Les normes et classes auxquelles le vétement satisfait
sont indiquées sur I'étiquette CE dans le vétement au moyen de
pictogrammes pour lesquels une explication est fournie. (Attention
I Le vétement satisfait uniguement aux normes et classes
indiquées sur les pictogrammes du vétement. Si pour une classe
une valeur de 0 est donnée ou si aucune classe n’est indiquée, ce
vétement n’est alors pas approprié ou testé pour cette utilisation).

Avertissement : Lorsqu’une protection spécifique est requise :

- Vous devez porter des vétements et/ou des combinaisons
de protection au moins équivalente correspondant au domaine
d’utilisation du vétement.

- Les vétements doivent recouvrir tout le corps et se chevaucher
suffisamment, méme lorsque vous vous penchez, vous
agenouillez, rampez, etc.

- Ne portez pas de vétements en dehors du domaine
d’application (normes différentes, classes supérieures) que celui
pour lequel ils sont destinés.

- Nettoyez, réparez et/ou remplacez les vétements a temps.

- Portez toujours les vétements fermés, avec les rabats fermés,
les capuches rabattues, etc. afin que la fonction du vétement
soit garantie.

- Des vétements sales, endommagés, mouillés ou usagés
peuvent compromettre la sécurité et des mesures appropriées
doivent étre prises (nettoyage, remplacement).

Rangement : Tous les vétements doivent étre rangés au sec,

a l'abris de la lumiére du soleil et des rayons UV. Les vétements
qui ont été portés doivent toujours étre nettoyés et séchés avant
d’étre rangés.

Nettoyage et imperméabilisation : Les vétements doivent
étre nettoyés a temps conformément aux instructions de
nettoyage. Le non-respect des instructions ou le non-respect des
délais de nettoyage peuvent nuire a la fonction protectrice du
vétement. Les vétements imperméables doivent étre nettoyés
avec des détergents adaptés et doivent étre, apres le nettoyage,
soigneusement rincés. Les vétements au fini résistant a la saleté
et résistant a I'eau doivent étre imperméabilisés a temps (en
général apres 5 nettoyages). Les vétements au fini résistant
devant également offrir une protection contre les produits
chimiques doivent étre imperméabilisés aprés chaque lavage.
Attention : cela ne doit étre fait qu'avec des produits adaptés et en
concentration correcte. Les vétements doivent toujours étre bien
séchés, mais évitez de trop les sécher car cela peut entrainer des
dommages irréparables (rétrécissement, faux plis). N'utilisez pas
de détergent contenant des azurants optiques, ni d’assouplissant.
Modifications : Aucunes modifications ne doivent étre apportées
aux vétements par des tiers (par exemple application de logos,
de revers), celles-ci pouvant avoir un effet négatif sur l'action
protectrice des vétements.

Réparations : Les réparations ne doivent étre effectuées qu’en
accord avec PWG, avec des matériaux identiques et d'une maniere
telle que la protection soit garantie.

Matériaux : Dans les vétements, aucun matériau connu pour étre
allergisant, cancérigéne, toxique ou mutagene n’est utilisé.
Elimination : Le matériel d’'emballage et les vétements doivent
étre éliminés conformément aux dispositions Iégales en vigueur.
Le matériel d’'emballage et, le cas échéant, les vétements sont
recyclables.

Usure : Avant utilisation, contrblez visuellement les vétements
pour vérifier qu'ils ne sont pas usagés. Un lavage intensif, une
surcharge mécanique, une exposition intensive a la lumiére du
soleil, des produits chimiques, etc. peuvent entrainer une usure
diminuant le niveau de protection.

Certification : Tous les vétements mis au point par PWG sont
soumis a des tests conformément a la procédure de controle
prévue par la directive 89/686. La certification est effectuée
par Centexbel (Notified Body 0493 Technologiepark 7, B- 9052
Zwijnaarde). Pour la déclaration de conformité voir
https://www.pwg.nl/declarations-of-conformity/.

Généralités : L'utilisateur doit étre conscient que les vétements
ne forment pas une protection suffisante en toutes circonstance
et que des mesures supplémentaires doivent étre prises. Une
utilisation incorrecte ou le non-respect des instructions peuvent
nuire a l'efficacité des vétements. Le fabricant ne peut en étre
tenu responsable.

EN ISO13688:2013: Vétements de protection - Exigences

générales

Des exigences de base auxquelles les vétements de protection

doivent satisfaire ont été fixées. Les plus importantes sont :

- Les vétements doivent étre ergonomiques. (Cela concerne
des aspects tels que le design, les tailles, le confort, etc.)

- Les matériaux utilisés ne doivent pas nuire (santé, hygiene) au
porteur. (Des tests sont effectués pour, par exemple, la valeur
du pH, la résistance a la transpiration et la présence de
substances nocives.)

- Les tailles (voir le tableau ci-dessous)

- Le marquage et l'information a I'utilisateur (étiquettes de
lavage, étiquettes CE, informations utilisateur)

Taille Tour de taille | Tour de poitrine Longueur Taille en lettres
40 66 - 70 78 - 82 162 - 166
41 66 - 70 78 - 82 166 - 170 XS
42 70 - 74 82 - 86 166 - 170
43 70 - 74 82 - 86 170 - 174
44 74 - 78 86 - 90 170 - 174
45 74 - 78 86 - 90 174 - 178 S
46 78 - 82 90 - 94 174 - 178
47 78 - 82 90 - 94 178 - 182
48 82 - 86 94 - 98 174 - 178
49 82 - 86 94 - 98 178 - 182
50 86 - 90 98 - 102 178 - 182 M
51 86 - 90 98 - 102 182 - 186
52 90 - 94 102 - 106 182 - 186
53 90 - 94 102 - 106 186 - 190
54 94 - 98 106 - 110 182 - 186 L
55 94 - 98 106 - 110 186 - 190
56 98 - 102 110-114 186 - 190
57 98 - 102 110-114 190 - 194
58 102 - 106 114 - 118 186 - 190 XL
59 102 - 106 114 - 118 190 - 194
60 106 - 111 118 - 123 186 - 190
61 106 - 111 118 - 123 194 - 198
62 111-117 123 - 129 190 - 194 XXL
63 111-117 123 -129 194 - 198
64 117 -123 123-129 190 - 194
65 117 -123 123 - 129 198 - 202
66 123 -129 129 - 135 194 - 198
67 123 -129 129 - 135 198 - 202 3XL
68 129 - 135 135 - 141 194 - 198
69 129 - 135 135 - 141 198 - 202
70 135 -141 141 - 147 194 - 198
71 135 -141 141 - 147 198 - 202
72 141 - 147 147 - 153 198 - 202 4XL



https://www.pwg.nl/declarations-of-conformity

Remarque : En général, les vétements de dessus doublés et les
vétements de pluie sont fournis en standard dans les tailles S a
3XL et les autres vétements dans les tailles 46, 48, 50, jusqu’a 64.
(Pour plus d’informations veuillez nous contacter ou consulter le
site internet.)

Mesures : Le tableau ci-dessus est une aide a la prise de
mesures. En particulier pour les tailles en lettres, il est conseillé
d’essayer les vétements car l'intégralité des mesures (par exemple
modéle large ou étroit, stretch ou pas, préférence de I'utilisateur)
ne peut pas étre incluse dans ce tableau général des tailles.

EN ISO11612:2015 WXY
Vétements de protection - Vétements de
protection contre la chaleur et les flammes -
Exigences de performance minimales.

EN1SO11612:2008
1 o C [0 [20 IRy

Utilisation prévue : Les vétements sont congus pour protéger
contre un contact de courte durée aux flammes et offre une
protection contre ces dangers comme stipulés sur I'étiquette des
vétements (B, C, D, E ou F).

Exigences de conception : Les exigences énoncées dans
la norme ISO13688 s’appliquent aux exigences générales
de conception. En outre, la norme comprend des exigences
spécifiques auxquelles les vétements doivent satisfaire.

Avertissement :

- Utilisez au moins des vétements répondant aux exigences
de l'inventaire et a I’évaluation des risques.

- Portez des vétements et/ou autres équipements de protection
couvrant tout le corps (y compris les mains, les pieds, la téte).

- Assurez-vous que les vétements et les équipements de
protection se chevauchent suffisamment et ce dans toutes les
positions.

- Assurez-vous que toutes les fermetures (fermeture avant,
rabats de poches, etc.) sont bien fermées. Evitez les revers,
etc. dans lesquels des éclaboussures de métal en fusion
peuvent s‘accumuler.

- Lutilisation, I'entretien, 'humidité et la contamination peuvent
altérer les propriétés protectrices des vétements (faites
nettoyer et/ou remplacer les vétements a temps).

- En cas d'éclaboussure accidentelle de produits chimiques, de
liquides inflammables ou de métaux en fusion, I'employé doit
quitter son lieu de travail le plus rapidement possible et retirer
ses vétements sans que la peau n’entre en contact avec les
produits chimiques, les liquides ou les métaux.

- Pour la protection contre les métaux en fusion, des brilures
au deuxieme degré ne doivent pas étre exclues, surtout si le
vétement est porté a méme la peau.

Stabilité | Tissus < 3%, Tricots < 10% (si >5% informations
dimensionnelle | supplémentaires)
Résistance a la | Tissus > 300 N Résistance a la | Tissus >15 N
traction | (si >5%) déchirure
Résistance au | Tricot > 200 KPa Résistance des | Tissus >15 N
craquellement coutures

Apres exposition a 180° C aucun matériau ne doit
s’enflammer, fondre ou rétrécir de plus de 5% (optionnel
a 260° C et rétrécissement < 10%)

Post-combustion < 2 sec, Post-incandescence < 2 sec,
pas de gouttes brilantes, pas de gouttes non brllantes
Pas d’atteinte du c6té ou du haut, pas de formation de
trou. Post-combustion < 2 sec, Post-incandescence <
2 sec, pas de gouttes brilantes, pas de gouttes non
brilantes

4 < HTI < 10s<B1, 10s < HTI < 20s< B2, 20 s < HTIL
< B3,

7s< RHTL,, < 20s< C1, 20s< RHTI,, < 50s< C2, 50s <
RHTL,, < 95s < C3, RHTL,, > 95s < C4

100 gr < indice d'éclaboussure < 200 gr < D1 ; 200
gr < indice d’éclaboussure < 350 gr < D2 ; indice
d’éclaboussure > 350 gr < D3

60 gr < indice d’éclaboussure < 120 gr < E1 ; 120
gr < indice d'éclaboussure < 200 gr < E2 ; indice
d’éclaboussure > 200 gr < E3

5<T<10s<F1,10s <T<15s<F2,15s<T=<F3

Résistance a la
chaleur

Test
d’exposition a
une flamme
méthode Al ou
méthode A2

Chaleur par
convection

Chaleur par
rayonnement

Aluminium en
fusion

Fer en fusion

Chaleur de
contact

Remarque : Les tests du tableau ci-dessus sont effectués de
facon standard aprés 5 cycles de lavage conformément aux
instructions de lavage applicables aux vétements. En outre, le
test d’exposition a une flamme est effectué aprés le nombre de
cycles de lavage indiqué par le fournisseur. Cela est spécifié sur
I'étiquette par Max ... cycles de lavage.

Lindice pour I'aluminium sapplique en général aussi a I'aluminium
en fusion. Les alliages d’aluminium-bronze et les minéraux en
fusion ainsi que I'indice du fer s'appliquent également au cuivre,
au bronze phosphoré et au bronze en fusion. Pour le cuir, un
certain nombre d’exigences adaptées (résistance, rétrécissement,
pH, teneur en graisse, etc) s'appliquent.

EN ISO011611:2015
Vétements de protection utilisés pendant le N 150 2007
soudage et les techniques connexes. Class..

Utilisation prévue : Les vétements sont congus pour protéger
contre un contact courte durée aux flammes, de petites
éclaboussures de métal en fusion, un degré limité de chaleur par
rayonnement et un degré limité de contact électrique de courte
durée.

Exigences de conception : Les exigences énoncées dans

la norme ISO13688 s’appliquent aux exigences générales

de conception. En outre, la norme comprend des exigences

spécifiques auxquelles les vétements doivent satisfaire.

Avertissement :

- Utilisez au moins des vétements répondant aux exigences
de l'inventaire et a I’évaluation des risques (voir le tableau
ci-dessous).

- Portez des vétements et/ou autres équipements de protection
couvrant tout le corps (y compris les mains, les pieds, la téte).

- Assurez-vous que toutes les fermetures (fermeture avant,
rabats, etc.) sont bien fermées et évitez les revers, etc.
dans lesquels des éclaboussures de métal en fusion peuvent
s'accumuler.

- Assurez-vous que les vétements et les équipements de
protection se chevauchent suffisamment et ce dans toutes les
positions.

- Les vétements ne conviennent que pour un bref contact avec
des élément du circuit de soudage. En cas de risque accru de
choc électrique des couches d'isolation électrique
supplémentaires sont nécessaires.

- Les vétements protégent contre le contact accidentel bref a des
conducteurs électriques d’une tension inférieure a 100 V.

- Lutilisation, I'entretien, I'humidité et la contamination peuvent
altérer les propriétés protectrices des vétements.

- L'augmentation de l'oxygene dans l'air (lors de procédés de
soudage spécifiques en milieu fermé) peut nuire au caractére
protecteur des vétements.

- Les vétements offrent également une protection contre les
rayons UV. Pour controler si cette protection est encore
suffisante, vous pouvez tenir les vétements a bout de bras
(1 m) devant une lampe de 100 W. Lorsque la lumiére brille
au travers des vétements, ceux-ci laisseront aussi passer les
rayons UV. Lorsque vous ressentez des symptomes tels que
des coups de soleil, vous devez également prendre des
mesures supplémentaires.

- Il n‘est pas toujours possible d’isoler suffisamment les
équipements électriques de soudage et une vigilance accrue est
donc nécessaire.

Classe | Techniques de soudage manuel avec

1 | petites éclaboussures et gouttes comme
le soudage autogéne, le soudage TIG, le
soudage MIG, le soudage micro plasma, la
soudure, le soudage par points, le soudage
électrique aux électrodes enrobées de
rutile.

Techniques
mécaniques comme
les machines de
découpe (oxygene), les
machines de découpe
plasma, le soudage
par résistance, la
projection thermique.

Classe | Techniques de soudage manuel avec

2 | grosses éclaboussures et gouttes comme
le soudage MAG, le soudage MIG a haute
intensité de courant, le soudage par flux,
la découpe plasma, la découpe (oxygene),
le soudage électrique aux électrodes
enrobées de cellulose.

Les techniques
mécaniques ; dans les
espaces confinés, le
soudage / la découpe
au-dessus de la téte
ou dans des positions
difficiles similaires.




Résistance a la traction | = 400 N Résistance a | Classe 1>15N
la déchirure | Classe 2>20N
Résistance au craquellement | > 200 KPA Résistance | = 225 N
des coutures

Stabilité dimensionnelle | < 3% pour les tissus < 5% pour les tricots

Test d’exposition a une flamme
méthode A

Pas d‘atteinte du coté ou du haut, pas de
formation de trous, pas de gouttes briilantes,
pas de gouttes non br{ilantes, post-combustion
< 2 sec, post-incandescence < 2 sec

Eclaboussures de soudure
aprés nettoyage AT 40K

Classe 1 > 15 gouttes, Classe 2 > 25
gouttes

Chaleur par rayonnement 20
kw/m2

Classe 1 RHTL,,> 7s, Classe 2 RHTL,,> 16s

Résistance électrique | >105 W

Remarque : Les tests du tableau ci-dessus sont effectués de
facon standard aprés 5 cycles de lavage conformément aux
instructions de lavage applicables aux vétements. En outre, le
test d’exposition a une flamme est effectué apres le nombre de
cycles de lavage indiqué par le fournisseur. Cela est spécifié sur
I'étiquette par Max ... cycles de lavage. Pour le cuir, un certain
nombre d’exigences adaptées (résistance, rétrécissement, pH,
teneur en graisse, etc) s'appliquent.

IEC61482-2:2009

Travaux sous tension - Vétements de
protection contre les dangers thermiques
d’un arc électrique - Partie 2: exigences.

IEC 61482-2.
ATPV=..cal/cm?of Class ..

Utilisation prévue : Les vétements sont
congus pour protéger contre les dangers thermiques associés a un
arc électrique.

Exigences de conception : Les exigences énoncées dans
la norme ISO13688 s’appliquent aux exigences générales
de conception. En outre, la norme comprend des exigences
spécifiques auxquelles les vétements doivent satisfaire.

Généralités : Dans cette norme, deux méthodes sont permises
pour mesurer l'effet d’'un arc électrique. Le test ATPV (IEC 61482-
1-1) et le test Box (IEC 61482-1-2).

Avertissement :

- Utilisez au moins des vétements répondant aux exigences
de l'inventaire et a I'évaluation des risques .

- Portez des vétements et/ou des équipements de protection
couvrant tout le corps (y compris les mains, les pieds, la téte).

- Les conditions d’utilisation et les risques sur le lieu de travail
doivent étre pris en considération. Des parametres différents
par rapport aux paramétres de tests peuvent entrainer des
conditions plus difficiles.

- Assurez-vous que les vétements et les équipements de
protection se chevauchent suffissmment et ce dans toutes
les positions.

- Assurez-vous que toutes les fermetures (fermeture avant,
\rabats de poches, etc.) sont bien fermées et évitez les revers,
etc. dans lesquels des éclaboussures de métal en fusion
peuvent s'accumuler.

- Lutilisation, I'entretien, I'humidité et la contamination peuvent
altérer les propriétés protectrices des vétements (faites
nettoyer et/ou remplacer les vétements a temps).

- Avant utilisation, vérifiez que les vétements n’ont pas été
endommageés et n’utilisez pas de vétements endommagés.

- Les réparations ne doivent étre effectuées qu’en accord avec le
fournisseur.

- Ne portez pas de sous-vétements pouvant fondre.

- Les vétements ne sont pas destinés a la protection électrique
(choc électrique).

Résistance a la traction | = 400 N Résistance a | = 20 N
la déchirure
Résistance a la traction * | = 400 N Résistance a | = 20 N (12N)
(250N) la déchirure”
Résistance au | = 200 KPA Fusion du fil | = 260 °C
craquellement (tricots) de couture
Stabilité dimensionnelle | < 3%

Test Box sur la structure
Classe 1 : 4kA,
Classe 2 : 7kA

Post-combustion < 5s, Pas de fusion vers
I'intérieur, pas de formation de trous >5mm
dans la couche intérieure, toutes les mesures
sous la courbe de Stoll

Test Box sur les vétements
Classe 1 : 4kA,
Classe 2 : 7kA

Post-combustion < 5s, Pas de fusion vers
I'intérieur, pas de formation de trous >5mm
dans la couche intérieure, les fermetures doivent
toujours fonctionner, les accessoires ne doivent
pas affecter la protection.

Test ATPV sur la structure
et sur les vétements

Rapport de la valeur ATPV, de la rupture,

de la fusion, de la formation de gouttes,

de la carbonisation, du rétrécissement, de
I'embrasement, etc.

*Pour la résistance a la traction et la résistance a la déchirure, une
valeur inférieure (respectivement 250N et

12N) s’applique pour les tissus ayant un

faible poids (entre 150 et 220 gr/m?).

NEN-EN 1149-5:2008

EN1149-5:2008/2018

Vétements de protection - Propriétés
électrostatiques - Partie 5: exigences de
performance des matériaux et de conception.

|EC 61482-2
ATPV=..cal /cm?of Class ..

Utilisation prévue : Les vétements sont congus pour protéger
contre des charges d’électricité statique.

Exigences de conception : Les exigences énoncées dans
la norme ISO13688 s’appliquent aux exigences générales
de conception. En outre, la norme comprend des exigences
spécifiques auxquelles les vétements doivent satisfaire.

Avertissement :

- Les vétements antistatiques ne doivent pas étre ouverts
ou enlevés dans un environnement explosif.

- La personne portant les vétements antistatiques (dans les
environnements ol cela est nécessaire) doit étre mise a la terre
par une résistance inférieure a 108Q.

- Les vétements antistatiques ne doivent pas étre ouverts ou
enlevés dans un environnement explosif.

- Les vétements antistatiques ne doivent pas étre utilisés dans
un environnement enrichi en oxygéne ou dans une Zone 0
(voir EN 60079-10-1[7]) sans l'accord préalable du responsable
de la sécurité.

- Lutilisation, I'entretien et la contamination peuvent altérer les
propriétés antistatiques des vétements.

- Ces vétements antistatiques sont destinés a étre portés dans
les zones 1, 2, 20, 21 (voir EN 60079-10-1 [7] et EN 60079-
10-2 [8]). Environnements avec une énergie minimale
d’inflammation de I'atmosphére explosive supérieure a 0,016m)J

EN1149-3 METHODE 2 ‘ t,,, <4s0uS>0,2
ou
EN1149-1

‘ < 2,5x10° Q sur 1 side

Pour les tissus avec fils antistatiques, I'espace entre les fils est de
10 mm maximum dans 1 sens.



EN IS014116:2015 indice 1, 2 ou 3

Vétements de protection - Protection contre les flammes -
Matériaux, assemblages de matériaux et vétements a propagation
de flamme limitée.

Utilisation prévue : Les vétements sont congus pour protéger
contre un contact de courte durée avec des flammes.

Exigences de conception : Les exigences énoncées dans
la norme ISO13688 s’appliquent aux exigences générales
de conception. En outre, la horme comprend des exigences
spécifiques auxquelles les vétements doivent satisfaire.

Avertissement :

- Utilisez au moins des vétements répondant aux exigences
de l'inventaire et a I’évaluation des risques

- Les vétements satisfaisant a I'indice 1 ne peuvent étre portés
que sur un matériau d’indice 2 minimum.

- Portez des vétements et/ou des équipements de protection
couvrant tout le corps (y compris les mains, les pieds, la téte).

- Assurez-vous que les vétements et les équipements de
protection se chevauchent suffisamment et ce dans toutes
les positions.

- Assurez-vous que toutes les fermetures (fermeture avant,
rabats, etc.) sont bien fermées et évitez les revers.

- Lutilisation, I'entretien, I'hnumidité et la contamination peuvent
altérer les propriétés protectrices des vétements.

- L'augmentation de I'oxygéene dans I'air (lors de procédés de
soudage spécifique en milieu fermé) peut nuire au caractére
protecteur des vétements.

Indice Exigences (avant et aprés le nettoyage)

Avertissement : Pour les vétements a manches amovibles, il est
possible que 2 classes soient indiquées. Dans ce cas, la classe la
plus élevée s'applique si le vétement est porté avec manches et la
classe la plus basse si le vétement est porté sans manches.

Les vétements qui ne sont manifestement plus satisfaisants
(saleté, décoloration, etc.) doivent étre remplacés immeédiatement.
Ce n’est pas seulement le nombre maximum de lavages qui
détermine la durée de vie des vétements. Une utilisation intensive
(mécanique, lumiére du soleil), le stockage, I'encrassement
extréme, etc. peuvent aussi réduire la durée de vie des
vétements. L'application de logos, épaulettes, etc. réduira la
surface fluorescente. Demandez ce qui est possible et/ou permis.
Lorsqu’aucun nombre maximum de lavages n’est indiqué dans les
vétements, la chromaticité a été testée aprés 5 lavages comme
indiqué dans la norme.

Exigences applicables aux surfaces Classe 3 | Classe 2 Classe 1
fluorescentes et rétroréfléchissantes

Matériaux de fond 0,8 m? 0,50 m? 0,14 m?
Matériaux réfléchissants 0,2 m? 0,13 m? 0,10 m?
Matériaux combinés - - 0,20 m?

Les matériaux combinés sont des matériaux ayant des propriétés
fluorescentes et rétroréfléchissantes.

Coefficient de réflexion pour matériaux rétroréfléchissants. Neufs ils satisfont
au coefficient de réflexion minimum selon EN ISO20471 tableau 4. Aprées
prétraitement > 100 cd/(Ix.m?) angle d’observation de 12’ et angle d’incidence
de 5°.

Coefficient de réflexion pour matériaux combinés rétroréfléchissants/
fluorescents. Neufs ils satisfont au coefficient de réflexion minimum selon EN
1SO20471 tableau 5. Aprés prétraitement > 15 cd/(Ix.m?) angle d’observation
de 12’ et angle d'incidence de 5°.

Indice 3 Post-combustion < 2 sec, pas de gouttes br(ilantes. Pas
d’incandescence de la partie carbonisée vers la partie intacte,

pas d’atteinte du coté ou du haut, pas de formation de trous.

Exigences relatives aux matériaux de fond (fluor et
contraste)

Test

Exigences

Indice 2 Pas de gouttes brllantes, pas d'incandescence de la partie
carbonisée vers la partie intacte, pas d’atteinte du c6té ou du

haut. Pas de formation de trous.

Indice 1 Pas de gouttes brllantes. Pas d’incandescence de la partie

carbonisée vers la partie intacte. Pas de formation de trous.

Les matériaux individuels doivent satisfaire au moins a la classe 1.
Les matériaux de la structure doivent satisfaire au moins a la classe 2 et étre
testés dans du coté intérieur qu’extérieur.

Coordonnées chromatiques
et facteur de luminescence
pour les matériaux de

fond et les matériaux
combinés fluorescents/
rétroréfléchissants.

Neuf et apres test au xénon

Coordonnées chromatiques dans la zone
définie dans EN 1SO20471 tableau 2.
Facteur de luminescence minimum : jaune
fluor : B . 0.76, orange fluor B . 0.40
Rouge fluor B . 0.25

Altérabilité des couleurs :
altérabilité au frottement a sec

Décoloration =4 2) Perte >4

Résistance a | Non-tissés > 30N

la traction

Altérabilité des couleurs :
altérabilité a la transpiration

Décoloration >4, Perte >4
Décoloration >4, Perte >4

Résistance au | Non-tissés > 10N

déchirement

Résistance Tissus > 30 N
des coutures
Stabilité Tissus et Non-tissés < 3%

dimensionnelle | Tricots < 5%

Résistance au
craquellement

Tricots et tricots cousus > 100 kPa (échantillon de 50 cm?)

ou 200 kPa (échantillon de 7,3 cm?)
@ X

EN 1S020471:2013+A1:2016
Vétements a haute visibilité - Méthodes d’essai et
exigences.

Utilisation prévue : Les vétements sont congus
pour protéger contre une mauvaise visibilité.

Exigences de conception : Les exigences énoncées dans
la norme ISO13688 s’appliquent aux exigences générales
de conception. En outre, la nhorme comprend des exigences
spécifiques auxquelles les vétements doivent satisfaire.

Altérabilité des couleurs Décoloration | Perte de Perte de
du fluor fluor contraste
Lavage 4-5 4 4-5
Produits chimiques 4 4 4-5
Blanchiment 4 / /
Repassage 4-5 4 4
Stabilité dimensionnelle Tricots < 5%
Résistance a la traction des tissus | = 100N

Résistance au craquellement

Tricots et tricots cousus > 100 kPa
(échantillon de 50cm?) ou 200 kPa
(échantillon de 7,3 cm?)

Matériaux recouverts d’un
revétement résistant

Résistance a la traction >100N ')
Résistance au déchirement > 20N )

Résistance a la vapeur d’eau
Ret in m2.PA/W

<5 Imt> 0,15

Pour les exigences relatives aux tissus imperméables a I'eau et a la vapeur

d’eau, voir EN343:2003

1) Ne s‘applique pas aux tissus ayant une élasticité >50%



EN 343:2003+A1:2007
Vétements de protection -
Protection contre la pluie.

X

Y EN343:2003/A1:2005

Utilisation prévue : Les vétements sont
congus pour protéger contre les intempéries (pluie, vent, froid).

Exigences de conception : Les exigences énoncées dans
la norme ISO13688 s’appliquent aux exigences générales
de conception. En outre, la norme comprend des exigences
spécifiques auxquelles les vétements doivent satisfaire.

Avertissement : Dans un environnement humide, portez

les vétements avec toutes les fermetures (y compris les

rabats de poches, etc.) fermées et les capuches rabattues.
L'endommagement de la couche étanche, par exemple en raison
d’une utilisation intensive, peut entrainer des infiltrations. Lorsque
les vétements ont été mouillés, ils doivent d’abord étre suspendus
pour sécher correctement. (Ne pas ranger humide !) Ne pas
percer les vétements, ne pas les broder, etc. Pour la protection
contre le froid spécifique (chambres froides et froid extréme) des
vétements conformes a la norme EN 342 doivent étre portés.

EN 13034:2005+A1:2009
Vétements de protection contre les produits
chimiques liquides - Exigences relatives aux
vétements de protection chimique offrant
une protection limitée contre les produits chimiques liquides
(Equipement de type 6 et Type PB [6]).

EN13034:2005
Type 6 [PB]

Utilisation prévue : Les vétements de EN13034 Type PB [6] ne
sont destinés qu’a une protection chimique trés limitée lorsque

la protection intégrale n’est pas requise et lorsque I'utilisateur

peut prendre lui-méme a temps des mesures adéquates quand

le vétement est contaminé. Le Type 6 [BP] est le niveau de
protection chimique le plus bas et n’est destiné qu’a une exposition
potentielle de petites quantités de nuage de particules chimiques
ou a une exposition accidentelle a de petites éclaboussures.

Spécificité : Les vétements/combinaisons marqués(e)s du

Type 6 ont été testé(e)s selon le test du nuage ((& 5.2 de
EN13034:2005). Les vétements marqués du Type PB [6] (Partial
Body protection, protection partielle du corps) ne sont pas testés
selon le test du nuage et sont donc destinés a une protection
partielle.

Test Exigences B . . . .
o Avertissement : Pour maintenir une protection optimale, les
ilité i i 0, ~ . a 7. r T4 by
Stabilité dimensionnelle s 3% vétements doivent étre réimperméabilisés aprés chaque lavage.
Coordonnées chromatiques et Coordonnées chromatiques dans la zone En raison de la protection chimique limitée de ces vétements,
facteur de luminescence pour les définie dans EN471:2003 tableau 3. ceux-ci doivent &tre remplacés immédiatement aprés une
matériaux combinés fluorescents/ | Facteur de luminescence minimum : e . .. , ~
rétroréfléchissants. Neuf et aprés | jaune fluor : B 0,70 Orange fluor B, e)fp()s'tlon aux proc_:lu!ts Ch_'m'qu? par d aUt':es_ vete,ments. Les
test au xénon 0,40. Rouge fluor B, 0,25 ' vétements contaminés doivent étre nettoyés immeédiatement et
. PR impermeéabilisés de nouveau. Utilisez au moins des vétements
Classe x : Imperméabilité Classe 1 Classe 2 Classe 3 , . ) ) L -
réepondant aux exigences de l'inventaire et a I'évaluation des
Imperméabilité neuf > 8000 Pa |- - ; ; ’ ilicd A 4
- - risques. Si la capuche n’est pas utilisée, elle doit étre enlevée.
Impermeéabilité des coutures > 8000 Pa > 8000 PA | = 13000 Pa a P P !
Imperméabilité aprés nettoyage - > 8000 PA | = 13000 Pa
Imperméabilité apres abrasion 3) - > 8000 PA | = 13000 Pa ’
Imperméabilité aprés - > 8000 PA | > 13000 Pa Test Exigences
pliage Imperméabilisation Abrasion Classe 6> 2000 cycles, Classe 5> 1500 cycles,
Imperméabilité apres essence et - > 8000 PA | > 13000 Pa Classe 4> 1000 cycles, Classe 3> 500 cycles, Classe
huile (tissu extérieur + éventuelle 2> 100 cycles, Classe 1> 10 cycles
doublure fi B -
oublure fixe s *) Résistance au Classe 6> 150 N, Classe 5> 100 N, Classe 4> 60 N,
Class y: Water vapour resistance Classe 1 Classe 2 Classe 3 déchirement Classe 3> 40 N, Classe 2> 20 N, Classe 1> 10 N
R, in m%.PA/W 1) Ret> 40 20<Ret<40 | Ret< 20 Résistance a la Classe 6> 1000N, Classe 5> 500 N, Classe 4> 250N,
Résistance 3 la traction des > 450 N traction Classe 3> 100N Classe 2> 60 N, Classe 1> 30N
matériaux extérieurs 2) Résistance a la Classe 6> 250N, Classe 5> 150 N, Classe 4> 100N,
Résistance 3 la déchirure des > 25N perforation Classe 3> 50N Classe 2> 10 N, Classe 1> 5N
matériaux extérieurs Répulsion des H2S04, NaOH, o-Xylene, Butan-1-ol, Classe 3>
— - 7 %, > 90%, > 809
Résistance des coutures des > 225N produits chimiques 95%, Classe 2> 90%, Classe 1> 80%
matériaux extérieurs 2) Pénétration des H2S04, NaOH, o-Xylene, Butan-1-ol Classe 3 <1%,

1) Limperméabilité a I'eau et I'imperméabilité a la vapeur d’eau
sont mesurées sur toutes les couches ensemble (tissu extérieur
+ stratifié + doublure) a I'exception des doublures amovibles.

2) Ne s’applique pas aux tissus ayant une élasticité >50%

3) Pour les tissus enduits a I'extérieur et pour les Z-liners
I'abrasion est effectuée avec des parametres adaptés.

Pour les tissus a faible respirabilité, une durée de port continu
limitée est recommandée, en fonction de la température
ambiante. Ceci est indiqué dans le tableau ci-dessous.

Durée de port max. 1 Classe, Ret-waarde 3
conseillée in m2.Pa/ W min
Température 1 Ret > 2 20<Ret 3 Ret
ambiance °C 40 min < 40 min < 20 min
25 60 105 205
20 75 250 -
15 100 - -
10 240 - -
5 - - -
“-" signifie aucune limite de durée de port
Valeurs basées sur : charge physique normale (150 W/m2) ; personne
standard ; 50% d’hygrométrie ; vitesse du vent 0,5 m/s. Des ouvertures
de ventilation supplémentaires, des pauses, une faible charge physique,
une vitesse du vent élevée, etc. augmentent la durée de port.

produits chimiques Classe 2 <5%, Classe 1 <10%

Résistance a
'embrasement

Pas de formation de gouttes, autoextinguible, post-
combustion < 5sec aprés : Classe 3 : 5 s dans les
flammes, Classe 2 : 1 s dans les flammes, Classe 3 :
a travers les flammes sans arrét

Classe 6> 500N, Classe 5> 300 N, Classe 4> 125N,
Classe 3> 75 N Classe 2> 50 N, Classe 1> 30 N

Résistance des
coutures

Exigences des tests mécaniques : Minimum Classe 1
Exigences des tests chimiques : Minimum Classe 2 pour un des
produits chimiques.

Test pour Type 6 (combinaison compléte)

Pas de pénétration
Sous-vétements a surface humide
< 3x surface calibrée

Test du nuage




Instructions de lavage
Suivez les instructions de lavage figurant sur les étiquettes
des vétements de PWG et qui sont expliquées dans le tableau

de cette brochure.

Lavage

% I8 I8 & IE & IE &

Repassage

Programme normal a 95° C
Mouvement de lavage normal, ringage,
essorage normal.

Programme doux a 95° C
Mouvement de lavage réduit,
refroidissement progressif de I'eau

savonneuse, ringage et essorage réduit.

Programme normal a 60° C
Mouvement de lavage normal, ringage,
essorage normal.

Programme doux a 60° C
Mouvement de lavage réduit,
refroidissement progressif de |'eau

savonneuse, ringage et essorage réduit.

Programme normal a 40° C
Mouvement de lavage normal, ringage,
essorage normal.

Programme doux a 40° C
Mouvement de lavage réduit,
refroidissement progressif de |'eau

savonneuse, ringage et essorage réduit.

Programme trés doux a 40° C
Mouvement de lavage fortement réduit,
rincage et essorage réduit.

Lavage a la main Lavage a la main

uniquement, température maximale
de 40° C.

Non lavable

Nettoyage a sec

Nettoyable a sec
- Tous les solvants courants.

Nettoyable a sec
- Tous les solvants courants sauf le
trichloréthane.

Nettoyable a sec

avec limitation du traitement mécanique
et/ou de la température de séchage et/ou
de l'addition d’eau

- Tous les solvants courants sauf le
trichloréthane.

Nettoyable a sec
- Uniguement avec des solvants pétroliers
et le solvant R113.

Nettoyable a sec avec limitation du
traitement mécanique et/ou de la
température de séchage et/ou de
I'addition d’eau

- Uniquement avec des solvants pétroliers
et le solvant R113.

X @ @

Nettoyage a sec interdit

Blanchiment

Blanchiment a I'eau de Javel autorisé
- Uniquement a froid et avec une solution
diluée.

X >

Eau de Javel interdite

Drying

KB R Rl

Température de repassage maximale
de 200° C

Température de repassage maximale
de 150° C

Température de repassage maximale
de 110° C - un traitement a la vapeur
peut présenter des risques.

Ne pas repasser, ne pas nettoyer a la
vapeur

)

Séchage au tambour autorisé

Séchage au tambour autorisé a basse
® température

N (e
A N

>
A

Séchage au tambour interdit




